
            

 

 
  
  

 

 

  

 

                                                          

ネジの締め付けに「要した時間」と 

「締付けトルク」で 

「見える化」を安価で実現。   

                                    その締付けたネジは、的確に数値管理が、できてますか。？ 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 製品開発・製造元 

Ⓡ Ⓡ 

ネジの締め付けに要した時間とトルク管理付きカウンター及び電動ドライバーは井出計器の特許です 

ネジ締め状況の「見える化」が物違い・トルク不良も見逃さない 

 製品群 Product  (ネジ締め問題の解決ツール) 

代表取締役  井出 貴美 

・デアルセンス株式会社    〒153-0051 東京都目黒区上目黒２－４７－１ 

 旧エトー商事       ℡：03-3710-6001 Fax：03-3793-1781 

 

・片山鋲螺株式会社      〒105-0012 東京都港区芝大門２－１１－４ 

               ℡：03-3432-3711 Fax：03-3578-8056 

 

・株式会社 弘洋商会     〒540-0033 大阪府大阪市中央区石町 2-2-2都住創石町ビル 101 

               ℡：06-6941-9541 Fax：06-6941-9545 

 

・株式会社 東京鋲兼     〒130-0015 東京都墨田区横網 2-5-14 

               ℡：03-3626-1221 Fax：03-3623－6758 

 

・株式会社 ムラキ機械工具部 〒103-0027 東京都中央区日本橋 3-9-10 

               ℡：03-3273-7511 Fax：03-3281-2243 

※このカタログの製品の仕様は、事前にお客様にお断りなく変更する場合があります。 

井出計器製品の取り扱い代理店 

 

ネジ締め状況の「見える化」が物違い・トルク不良も見逃さない 

 製品群 Product （ネジ締め問題の解決ツール） 

ネジの締め付けに要した時間とトルク管理付きカウンター及び電動ドライバーは井出計器の特許です 

と 

判定 LED搭載 

〒941-0006  

新潟県糸魚川市大字竹ヶ花 125－1 
℡ 025－556-6432  Fax 026－556-6431 

E-mail：idekeiki9topaz@yahoo.co.jp 
 H P  ; http//www.idekeiki.com 

 

mailto:idekeiki9topaz@yahoo.co.jp


  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

    

                                              

 

 

 

 

 

 

 

 

機種名 

項目 
設定内容 

達人 STR 

設定内容 

４００TR 
設定内容 

５００STR 

締め付け力計測 適正値のサンプリング レンジ （N.m) 0.001～99.9 0.01～99.9 0.001～99.9 

サンプリングから締め付け力設定 (N.m) 0.001～99.9 0.01～99.9 0.001～99.9 

締め付け力の判定幅 (閾値)設定   （判定値の幅の設定） 1～99％ 0.01単位 上限・下限 0.01～ 

ネジの締め付け長さ適正値の計測 サンプリング （ms） １ｍｓ単位 1ms単位 1ms単位 

サンプリングから締め付け時間設定 10～9999ms 1～99900ms 1～99900ms 

締め付け時間の判定幅 (閾値)設定 （判定値の幅の設定） 1～99％ 1ms～ 上限・下限 1ms～ 

サンプリングデーターの簡単インプット ○ × ○ 

設定条件からの締め付け本数の設定 99本 1条件 99本 1条件 99本 

締め付け条件の設定 ステップ数 1条件 3条件 9条件 

外部 PCからネジ締め条件の設定 連続○ ○ 連続○ 

外部機器(PLC)等との接続 外部機器とのリンク端子数 15 25 15 

リンク機能 最大設定数及び距離     ∞  20m    10台  8m以内  ∞   20m 

設定した時間でドライバーを停止する ドライバーストップ 1～9999ms 1～99900ms 1～99900ms 

設定した時間でドライバーが停止してカウントする 仮止め 上記を設定しない時 1～99900ms １～99900ms 

PCにログ(締め付けデータ)出力機能 ○ ○ ○ 

1本 1本の締め付け時間間隔の設定 タクト時間 無視～999秒 無視～999秒 無視～999秒 

ネジ締めの開始迄の空き時間の設定 インターバル時間 無視～999秒 × 無視～999秒 

Automation機種 ○ × ○ 

本体寸法(mm)  W(幅)×H(高)×D(奥行き)×重量ｇ 75×87×47×160ｇ 75×110×109×750ｇ 75×87×47×160ｇ 

ボディー材質 帯電防止 ABS樹脂 スチール 帯電防止 ABS樹脂 

タイプ BM-SB03BL BM-SB03BL5 BM-SB03BL6 BM-SB03BL7 BM-SB07BL BM-SB10BL 

トルク調整 N．m 

範囲     Kgf・cm 

0.02～0.3 0.02～0.3 0.02～0.3 0.02～0.3 0.05～0.6 0.1～0.9 

0.2～3.0 0.2～3.0 0.2～3.0 0.2～3.0 0.5～6.0 1.0～9.0 

回転速度 5%r.p.m 1000 500 350 230 1000 1000 

トルク調整方式 無段階調整式 

適応電源 専用電源 AISI-100D  AC100～240V PSE・CCC規格品 
重量(g)×長さ(㎜) 385ｇ×185㎜×グリップ 31.5㎜ 

タイプ BM-MB12BL BM-MB12BP BM-MB12BLF BM-MB12BPF BM-MB17BL BM-MB17BP BM-MB17BLF BM-MB17BPF 

トルク調整 N．m 

範囲     Kgf・cm 

0.2～1.1 0.2～1.1 0.2～1.1 0.2～1.1 0.3～1.8 0.3～1.8 0.3～1.8 0.3～1.8 

2.0～11.0 2.0～11.0 2.0～11.0 2.0～11.0 3.0～18.0 3.0～18.0 3.0～18.0 3.0～18.0 

回転速度 5%r.p.m 1000 2000 1000 2000 

トルク調整方式 無段階調整式 

適応電源 専用電源 AISI-100D  AC100～240V PSE・CCC規格品 
重量(g)×長さ(㎜) 520ｇ×240㎜×グリップ 36㎜ 

タイプ BM-MB02B BM-MB03B BM-MB04B BM-MB05B 

トルク調整 N．m 

範囲     Kgf・cm 

0.2～1.0 0.3～1.5 0.5～2.0 1.0～3.0 

2.0～10 3.0～15 5.0～20 10～30 

回転速度 5%r.p.m 600        1000                  1000 

トルク調整方式 無段階調整式 

適応電源 専用電源 AISI-100D   AISI-150D 
グリップφ 36 重量(g) 450             580             580 

端子 I/O 名称 機能 

1 ＝ NC  

2 ＝ GND GNDです。 

3 ＝ GND GNDです。 

4 ０ NG NG時に出力します。 

5 I Count UP カウント方向(アップカウント・ダウンカウント)を設定します。 

6 I Link MODE カウンターをリンクして使用する時に設定します。 

7 I Link TOP SM301/SM400を使用する時に使用方法により設定します。 

8 S Option1 ※1使用しないで下さい。 

9 S Option2 ※1使用しないで下さい。 

10 I RESET 本体ボタン「ENTER/RESET」と連動して動作する外部端子です。 

11 I CLEAR カウント数をリセットする時に使用します。(SM400のみ) 

12 ０ S-OK OKカウント毎に出力し、ドライバーが動作するまで保持します。 

13 ０ S-NG NG カウント毎に出力し、ドライバーが動作するまで保持します。 

14 I Start SW 外部スイッチ入力で動作させる場合に使用します。 

15 ０ WORK WORK動作時に出力します。 

16 ０ OK OK時に出力します。 

17 S Link OUT リンク出力端子です。 

18 ＝ GND GNDです。 

19 ＝ GND GNDです。 

20 S Link IN リンク入力端子です。 

21 ＝ GND GNDです。 

22 I PICKING ピッキング有効/無効切替に使用します。 

23 ０ BZ GND 外部ブザーを使用する時に使用します。 

24 ＝ NC  

25 ＝ GND GNDです。 

タイプ BM-RB30B 

P/L 

BM-RB60B 

P/L 

BM-RB90B 

P/L 

BM-RB120B 

P/L 

BM-RB180B 

P/L 

トルク調  N.m 

整範囲  Kgf・cm 

1.8～4.0 2.0～5.5 3.0～8.0 4.0～11.0 6.0～15.0 

18～40 20～55 30～80 40～110 60～150 

回転速度 5%r.p.m  900 900 750 500 300 

トルク調整方式 無段階調整式 

適応電源 AISI-150D   BM‐RB電源 

重量(g) グリップφ 39 840ｇ            グリップφ 46  1200ｇ 

BM-SB series 

BM-MB series 

BM-RB series 

Wショックタイプ 

C D 

E 

G 

H 

タイプ A B C D E F G H 

BM-SB 11.5 4 5.3 φ4 1.7 － － － 

BM-MB 20.5 5.3 6.7 φ5 2.0 対辺 5 14 21.5 

BM-RB ― ― ― ― ― 対辺6.35 16 21.5 

 

仕様 

・判定状況を手元ランプ点灯で見た目に分かる 

 NG時は、ドライバーをロック 

 カウンターから離れた遠隔作業時は、便利 

・DCブラスレスモータの採用で長寿命で、カー

ボン粒子等の排気無し 

・解析用のグラフ出力タイプ有（タイプ C） 

・現場作業を選ばないレバー/プッシュ動作切り

替え方式有 

・帯電防止樹脂タイプ有 

・より良い締付けのWショック締付けタイプ有 

・各タイプの Automation機有 

締付けトルクが見える 

MB12～17 

最高峰 
ネジ締め管理カウンター 

Ⓡ Ⓡ 

単位：㎜ 

管理カウンターの判定内容がドライバー本体の LEDで分かる 

TR 
ネジの締め付けの適正データーを簡単サンプリングから入手 

機種別設定項目表 

外部入出力端子表 

端子 I/O 名称 機　能

1 外部電源 5V センサー等の外部機器を接続する時に使用します。（100mA程度）

2 外部電源 GND GNDです。

3 SIGNAL LINK_OUT リンク出力端子です。

4 SIGNAL LINK_IN リンク入力端子です。

5 SIGNAL Option1 ※1・２　御使用にさいしてはユーザー登録をして下さい。

6 SIGNAL Option2 ※1・２　御使用にさいしてはユーザー登録をして下さい。

7 O WORK WORK動作時に出力します。

8 O OK OK時に出力します。

9 O NG NG時に出力します。

10 O EX_BUZ 外部ブザーを使用する時に使用します。

11 I LINK_MODE カウンターをリンクして使用するとき設定します。

12 I LINK_TOP カウンターをリンクして使用するとき設定します。

13 I RESET 本体ボタン「ENTER/RESET」と連動して動作する外部端子です。

14 I CLEAR カウント数をリセットする時に使用します。

15 I START_SW 外部スイッチ入力で動作させる場合に使用します。

※1：「見える化」のログ結線に関してはユーザー登録を行いご使用下さい。 

※2：故障の原因になる場合があります。使用しないで下さい。保障の限りでなくなります。 

 

達人 TR・５００STR 

外部入出力端子接続回路 

各機種の外観 

外部機器と接続に、オープンコレクタ端子の回路とストレート端子があります。 

 

・上部の外部入出力端子表の I/0のところの０は、外部電源を使用する場合の回路 

・同じく Iのところは、リミットスイッチの場合の回路 

 

接続・結線については十分注意して行って下さい。 

MB12～17 MB02～05 

RB60～180 RB30 

BM-RB series 

達人TR    400TR   500STR 

４００TR 

BM-RB  series 

B 

A 

Bissman適合ビット寸法 

http://image.yodobashi.com/product/200/000/000/100/056/619/200000000100056619_10204.jpg?_ga=1.153629308.599650197.1412640605


                                                         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

設定データーの入力 

●締付け設定条件を PC等のテキストファイルで製作 

●そのテキストファイルデーターを Screw Manager 

 （各 SMTR）達人 TR・500STR・400TRに転送 

●転送・設定完了すると、各 SMTRから OK又は NGが PC

に表示 

●安心簡単設定 

●達人 TR・500STRは、ワーク単位のファイルを製    

 作すると、ラインのセンサー入力でワークごとに締  

 付け条件を変えることができる 

 

各 SMTR 

・PC等で製作したテキ

ストファイル（例） 

・ワーク単位で製作す

ると瞬時に設定完了 

 

①  

②  

③  

④  

⑤  

⑥  

⑦  

⑧  

⑨  

⑩  

⑪  

番号     設定内容（例） 

①   ドライバーストップ Off 

②   指定時間ドライバーストップ Off 

③   システムキーロック  Off 

④   カウント UP 方式 

⑤   ネジ締め開始迄の時間 無視 

⑥   ネジ締め間隔時間  60秒 

⑦   ネジ締め数  3本 

⑧   ネジの長さ時間 500ms 

⑨   上記の判定幅  20％ 

⑩   ネジ締めトルク 0.5Nm 

⑪   上記の判定幅  20％ 

 

設定データー入力 

項目
① Step
② mS
③ Nm
④ Count
⑤ Judge

P.ON 電源投入
WORK ON ネジ締め監視開始
WORK OFF ネジ締め監視終了
NG ON エラー発生
NG OFF エラー解除
START スタートSWにより開始
LINK リンク入力により開始

1
2
4 TIME OUT
8 ネジ締め

ステップ番号
説明

Status⑥

⑦ Error

エラー内容

動作ステータス
ネジ締め時のOK/NG判定
ネジ締め本数
ネジ締めトルク（N・m）
ネジ締め時間（ミリ秒）

① ② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦
Step mS Nm Count Judge Status Error

1 P.ON
1 START
1 WORK ON
1 570 0.23 1 OK
1 WORK OFF
2 WORK ON
2 434 0.28 1 OK
2 NG ON 4
2 NG OFF 4
2 381 0.26 2 OK
2 WORK OFF
3 WORK ON
3 523 0.32 1 OK
3 36 0 1 NG NG ON 8
3 NG OFF 8
3 496 0.32 2 OK
3 452 0.28 3 OK
3 WORK OFF

ＰＣタブレット上のデーターを .CSV となる

ファイル名で保存すると上記の EXCEL で開

けまた、保存できます。  

 

設定データー・締付けデーターの保存 

●PCと接続し SMTRの電源を ON 

 すると   の設定状態を表示 

 設定条件を簡単に確認 

 

●作業始めると   の締付け状況 

のデーターを表示 

 

●ワーク等の変化点が、記録で分かる 

 

●データーを簡単に EXCELに保存 

 



 

 

 機種名 

設定項目 
設定内容 

達人 STR 

設定内容 

４００TR 
設定内容 

５００STR 

締め付け力計測 適正値のサンプリング レンジ （N.m) 0.001～99.9 0.01～99.9 0.001～99.9 

サンプリングから締め付け力設定 (N.m) 0.001～99.9 0.01～99.9 0.001～99.9 

締め付け力の判定幅 (閾値)設定  （判定値の幅の設定） 1～99％ 0.01単位 上限・下限 0.01～ 

ネジの締め付け長さ適正値の計測 サンプリング （ms） １ｍｓ単位 1ms単位 1ms単位 

サンプリングから締め付け時間設定 10～9999ms 1～99900ms 1～99900ms 

締め付け時間の判定幅 (閾値)設定 （判定値の幅の設定） 1～99％ 1ms～ 上限・下限 1ms～ 

サンプリングデーターの簡単インプット ○ × ○ 

設定条件からの締め付け本数の設定 99本 1条件 99本 1条件 99本 

締め付け条件の設定 ステップ数 1条件 3条件 9条件 

外部 PCからネジ締め条件の設定 連続○ ○ 連続○ 

外部機器(PLC)等との接続 外部機器とのリンク端子数 15 25 15 

リンク機能 最大設定数及び距離     ∞  20m    10台  8m以内  ∞   20m 

設定した時間でドライバーを停止する ドライバーストップ 1～9999ms 1～99900ms 1～99900ms 

設定した時間でドライバーが停止してカウントする 仮止め 上記を設定しない時 1～99900ms １～99900ms 

PCにログ(締め付けデータ)出力機能 ○ ○ ○ 

1本 1本の締め付け時間間隔の設定 タクト時間 無視～999秒 無視～999秒 無視～999秒 

ネジ締めの開始迄の空き時間の設定 インターバル時間 無視～999秒 × 無視～999秒 

Automation機種 ○ × ○ 

本体寸法(mm)  W(幅)×H(高)×D(奥行き)×重量ｇ 75×87×47×160ｇ 75×110×109×750ｇ 75×87×47×160ｇ 

ボディー材質 帯電防止 ABS樹脂 スチール 帯電防止 ABS樹脂 

●外部機器との接続で遠隔操作ができます。 

●複数台のドライバーをリンクすると先頭 

 のドライバーシステムの LEDが点灯して 

 決められた手順作業をナビゲートします。 
 （うっかり違うドライバーを手にしても動作しません） 

●外部スイッチと PC 等の接続でより良い 

 ライン制御ができます。 

■トルクが見える! 

■ネジ締め状態の入力・登録! 

■サンプリングから簡単設定! 

■ネジ締め不良を確実に検知!  

■判定状況を手元のランプ点灯で見た目に分かる! 

 ＮＧ時は、ドライバーをロック! 

■多様な外部入出力を利用すると確実なネジ締め! 

■リンク時手元ランプで動作状況をナビゲート! 

■高性能 DC ブラシレスモーター採用で長寿命 

 カーボン粒子等の排気無し! 

■豊富なトルク帯のドライバーラインアップ! 

■Ｗショックでより良いネジ締めタイプ有! 

■レベルゲージで締付け状況の表示タイプ有! 

端子 I/O 名称 機　能

1 外部電源 5V センサー等の外部機器を接続する時に使用します。（100mA程度）

2 外部電源 GND GNDです。

3 SIGNAL LINK_OUT リンク出力端子です。

4 SIGNAL LINK_IN リンク入力端子です。

5 SIGNAL Option1 ※1・２　御使用にさいしてはユーザー登録をして下さい。

6 SIGNAL Option2 ※1・２　御使用にさいしてはユーザー登録をして下さい。

7 O WORK WORK動作時に出力します。

8 O OK OK時に出力します。

9 O NG NG時に出力します。

10 O EX_BUZ 外部ブザーを使用する時に使用します。

11 I LINK_MODE カウンターをリンクして使用するとき設定します。

12 I LINK_TOP カウンターをリンクして使用するとき設定します。

13 I RESET 本体ボタン「ENTER/RESET」と連動して動作する外部端子です。

14 I CLEAR カウント数をリセットする時に使用します。

15 I START_SW 外部スイッチ入力で動作させる場合に使用します。

特許製品 

【タイプ別主な機能】 

【多様な外部入出力と機能】 

合否判定 

LED 搭載 

設定状態 

締付け状態 

 見える化 

で解決 

 

不測のネジ締め不具合を未然に防ぐ 

   革新的ドライバーユニットの誕生!! 

 

トルク大 

突き壊し 

 

ドン突き  カジリ  頭なめ ネジ浮き ネジ無し  ネジ抜け 

トルク小 

抜け落ち 

 

ネジ締め不良 

【サンプリングモード搭載】 

●締付け時間と締付けトルク 

●設定条件での合否判定 

●カウント状態 

●上記のデーターを登録記録 

 

【設定と締付け状態の表示】 

サンプリングモード      計測画面 

トルク値        ネジ締め時間値 

【スクリューカウンター】 
●ネジ締め設定条件の OKのみを確実にカウント 

●UP 又は DOWNカウント式を選択できます。 

  UP カウント表示時   レベルゲージタイプ表示 

PRESET ↓  ↓COUNT 

レベルゲージ→ 

状態でカウント数が上がります。 

●ネジ締め時間と締付けトルクをサンプリング計測     ●OKは、ネジ締め条件を全て満たした締め付けのみです。   ●長さ(時間)設定でネジの長さ間違いによる下部品破壊を防ぐ 

●その計測数値を本体に簡単登録します。         ●OKは、カウンター本体とドライバーは、スタンバイの    ●設定時間のドライバーストップで仮止めをします。  

スタンバイ状態 NG 作業時 

NG 

●NG は、警告ブザー・本体とドライバーの赤色 LED 点灯 

 の音と光で警告します。 

●NG は、ドライバーの動作をロックして次の作業に進めな

いようにします。 

●カウンター本体から離れた所でも、NG 作業があった時に

は、ドライバーの手元の LED 及び動作のロックで安全に

作業できます。 

ドライバーストップ 

設定した時間閾値
しき いち

を越えた時点で作業

を、NG にし、ドライバーを強制スト

ップさせる機能搭載。 

ネジ超過による部品への衝突を防ぐ。 

 

【合否判定】            【ドライバーストップ】        【外部接続】 

従来品 ストップ機能 

激突 

●大切な部品を適切に守ります、ネジよりお安い部品無し! 

●仮止め作業だけでカントする機能搭載 

 

 

LED 

点灯 

LED 

不灯 

 
・バーコードリーダー 

・スタートスイッチ 

・リセットスイッチ 

ライン制御管理システムも 

井出計器の特許です。 

 PC・PC 

タブレット 
安全 

 本体とドライバーの 

LED 赤色に及び警報 

Bissman（BM)と Screw Manager（SM) 方式は、トルク目標値を、例えば１Nm と決めてトルクテスターで合わせても、締付ける対象物に対して、サーボモーター仕様の電動ドライバーの様に自ら１Nm に合わせ込むものではありません。

現状の電動ドライバーのカムクラッチ機構と同じです。 

今までは締付けてカムが切れて終わりでしたが、Bissman（BM)と Screw Manager（SM) 方式は、カムが切れた時の数値をトルクスケール化表示しています。それによりサーボモーター仕様のように自ら指定の数値を締付けると変化点・

問題が分かりずらかったが、材質等によりトルクスケール数値の違い等から、材質の変化、ロット変化が瞬時に分かるようになりました。  

また、 日常のドライバーの管理として、トルクテスターとの数値が同じであれば、ドライバーとしては、その値を締付ける能力を持っています。現状と同じです。  

 

※注【締付けトルクについて】 


